TASOMAISET TURVALASIT

Turvalasilla tarkoitetaan lasirakenteita, jotka suojaavat henkil6ita
ja omaisuutta ulkopuoliselta taholta ja/tai pienentavat henkildiden
loukkaantumisriskia tapaturmissa. Turvalasi on joko laminoimalla,
karkaisemalla tai naitd menetelmia yhdistelemalla valmistettua lasia.

ProL-laminointilinjalla. Laminointilinjan useat automaattiset toimin-
not, kuten automaattinen lasin vahvuuden mittaus seka lasin keski-
tystoiminto, varmistavat laminoitavien lasien ensiluokkaisen laadun.

TAMBEST GLASS SOLUTIONS ~ VARISAVY
KALVOKOODI

VALON  VARIMALLI
LAPAISY-
ARVO

Turvalaseja kaytetddn mm. kohteissa, joissa tavallinen lasi ei anna
tarvittavaa suojaa ilkivaltaa, murtautumista, henkilén putoamisriskia
tms. ulkoista uhkaa vastaan.

Tambest Glass Solutionin turvalasit valmistetaan aina korkealuok-
kaisimmista raaka-aineista. Kaytdmme ainoastaan vakiintuneiden
tavarantoimittajien testattuja tuotteita.

Linjalla laminoitavien lasien maksimikoko on 2500 x 4500 mm.

VARILASIT

Haettaessa tiettya varisavya voidaan kayttaa varillisia kalvoja, lase-
ja tai naiden yhdistelmia. Laminointikalvojen varimallit on kuvattu
vasemmalla olevassa taulukossa. Laajan varikalvo- ja lasivalikoiman
ansiosta pystymme tarjoamaan kuitenkin huomattavasti runsaam-
man valikoiman eri varisavyja. Taulukosta poikkeavat varisavyt raken-
netaan eri yhdistelmilla tapauskohtaisesti.

MURRONSUQJALASIT

Murronsuojalasia kaytetdan nimensa mukaisesti lasin 1api murtautu-
misen estamiseen. Tambest Glass Solutionin murronsuojalasit on
testattu EN 356-standardin mukaisesti.
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AANENERITYSLASIT

Aaneneristavyys saadaan aikaan kayttamalla eri paksuisia laminoitu-
ja laseja seka erivahvuisia ja -tyyppisia kalvoja. Aanen eristavyys
(Rw]) ilmaistaan desibeliarvolla (dB). Tambest Glass Solution kayttaa
aanenerityslaseissa ns. Sound Control —kalvoa. Alla oleva taulukko
selventaa kyseisen kalvon &aneneristavyyttd suhteessa standardikal-
voon yleisimmin kaytettyjen rakenteiden osalta.

Aanieristysluku (standardikalvo vs. Sound Control —kalvo)

LASIT STANDARDI- Rw (dB) SOUND CONTROL Rw (dB)
(mm)  KALVO (mm) KALVO (mm)

SENTRYGLASS

SentryGlass laminointikalvo on n. 100 kertaa jaykemp&a ja noin
viisi kertaa kestdvampaa kuin tavallinen laminointikalvo. Naiden
ominaisuuksien ansiosta kalvolla on mahdollista aikaansaada &arim-
maisen kestéva ja samanaikaisesti kevyt rakenne.
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KARKAISTU TURVALASI

Lahes kaikkia lasityyppeja voidaan karkaista. Tambest Glass Solu-
tionilla kaytdssa olevassa karkaisuprosessissa lasi lammitetaan
kaksivaiheisesti osin, jolloin lasin optikka s&ilyy erinomaisena
myds pinnoitetuissa laseissa. Tasomaisen lasin karkaisukoneena
kaytetaan HTF PRO-E-CC-karkaisu-uunia, jossa lasin maksimikoko on
2400 x 4500 mm. Koneen edistyksellisen esilammitysuunin an-
siosta lasin optiset ominaisuudet sailyvat l1dhes muuttumattomina
- myds suurissa lasikoissa. Optisen muuttumattomuuden tarkeys
korostuu ennen kaikkea suurissa peilaavissa lasipinnoissa.

TYOSTOOHJEET JA SUOSITELLUT MITOITUKSET

Karkaistua lasia suositellaan kaytettavaksi paikoissa, jotka vaa-
tivat lasiin tydstoja esim. saranoita, vetimid tms. varten. Lasiin
tehtavat tyostot ja hionnat on suoritettava ennen karkaisuprosessia.
Tydstdjen mittasuhteet ja sijainnit riippuvat kaytettavasta lasipaksuu-
desta. Karkaistun lasin tydstoohjeet ja suositellut mitoitukset on esi-
tetty alla olevissa kuvissa ja tarkennettu kuvien jalkeisissa ohjeissa.

Tydstoohjeet ja mitoitukset ovat suuntaa-antavia. Suosittelemme nii-
den tarkempaa maarittelyd myynnin kanssa ennen lopullisen tilauk-
sen tekemista.
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REIKIEN HALKAISIJAT JA SIJAINNIT

Lasiin tehtdvan reian tulee olla halkaisijaltaan vahintdan 5 - 6 mm
ja sitd paksummilla laseilla sama kuin lasin paksuus t. Halkaisija ei
voi olla suurempi kuin kolmannes lasilevyn kapeimmasta kohdasta.

LASIN PAKSUUS t (mm) a D min D max

Reikien ymparilla on oltava lasikannasta vahintdan puolet reian
halkaisijasta (a = D/2) ja etédisyyden lasin kulmasta on oltava
vahintaan Bt.

Pyoristykset
Kolojen kulmat on pyoristettava, Rmin = 1,5¢t.

LAMINOITU KARKAISTU TURVALASI

Tambest Glass Solutionin modernit karkaistun ja laminoidun turva-
lasin tuotantolinjat sekd monipuolinen lasi- ja kalvovalikoima tukevat
laminoidun karkaistun turvalasin valmistusta. Laminoidun karkaistun
lasin maksimikoko on 2400 x 4500 mm.

MITTATOLERANSSIT, SUURIMMAT
VALMISTUSKOOT JA STANDARDIT

Tambest Glass Solutionin valmistamien lasien mittatoleranssit nou-
dattavat EN-standardeja. Kykenemme valmistamaan tuotteemme
myds EN-standardeja tarkemmilla toleransseilla, jotka maaritellaan
tapauskohtaisesti.

MITTATOLERANSSIT
MITTATOLERANSSIT
NIMELLIS- NIMELLIS- JOKAISEN VAHINTAAN
MITTA (mm) VAHVUUS LASIN NIMEL- YHDEN LASIN
< 8mm LISVAHVUUS  NIMELLIS-
<10 mm VAHVUUS
= 10 mm

TURVALASIEN STANDARDIT

TUQOTE

STANDARDI
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